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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine anatomisch 
formbare StUtze fur Liege- und/oder Sitzmobel, z. 
B. Kindersitz od. dgl. 

Zur Vermeidung von gesundheitlichen Schaden 
bzw. Gberrascher Ermudung ist es bekannt, die 
entsprechenden SitzVLiegemo bel entsprechend 
dem Korperbau des BenUtzers auszubilden. Die 
einfachste Vorgangsweise besteht darin, beispiels- 
weise die Ruckenlehne eines Sitzes entsprechend 
der erwUnschten KrOmmung einer Wirbelsaule aus- 
zubilden, Oder die Sitzflache unter BerUcksichti- 
gung der ertorderlichen Auflageflachen im Becken- 
und Schenkelbereich zu formen. Auch bei Liege- 
mobeln ist es bekannt, die Druckfestigkeit, bei- 
spielsweise der Matratze, so zu gestalten, daB eine 
StOtzung der Wirbelsaule erfolgt. 

Da die exakt vorgegebenen anatomischen StUt- 
zen nach statistischen Werten erstellt werden und 
somit in der Regel keine optimale anatomische 
Anpassung darstellen, sind auch bereits StUtzen 
bekannt geworden, die sowohl in der Lage als auch 
in der Tiefe bzw. Ho he veranderbar ausgebildet 
sind. 

Aus der US-A 2,756.809 wird eine Stutzlehne 
fOr Sesseln, Autositze od. dgl. bekannt, bei welcher 
aus einer rechteckigen Platte aus flexiblem Materi- 
al, die in etwa der GroBe der gesamten Sitzlehne 
entspricht, eine anatomisch anpaBbare Stutzlehne 
gebildet wird. Die Metallplatte ist sowohl im oberen 
als auch unteren Bereich schwenkbar gelagert, wo- 
bei zwischen diesen beiden Lagerungsstellen etwa 
im Schulter- und GUrtelbereich des Benutzers ein- 
stellbare Distanzstucke vorgesehen sind. Diese 
Distanzstucke konnen sowohl der Hohe nach, also 
beispielsweise je nach Tiefe der KrUmmung der 
Wirbelsaule, als auch in Langserstreckung der Leh- 
ne jeweils Gber eigene Spindeltriebe eingestellt 
werden. Bei einer derartigen Stutzlehne ist es er- 
forderlich, daB selbst ohne Nachjustierung zumin- 
dest vier verschiedene Spindeltriebe betatigt wer- 
den, urn die anatomische Anpassung der Stutze zu 
erreichen. Gleichzeitig sind die Krummungen der 
Stutzlehne, da symmetrisch, nicht an die anatomi- 
sche Form angepaBt. 

Aus der DE-B-1 -1,1 69.625 wird eine Rucken- 
lehne bekannt, die ein Stutzteil aufweist, deren 
geformte Flache aus elastisch biegsamen, bandfor- 
migen, nebeneinanderliegenden LSngsteilen aus 
Stahl aufgebaut ist, wobei zumindest eine Aufnah- 
me fUr die Langsteile gegen die andere Aufnahme 
derselben b wegbar ist, wodurch die KrOmmung in 
ihrer Hohenlage veranderbar ist. 

Aus der AT-B-358.767 wird eine biegsame ela- 
stische StUtze bekannt, die eine hohe Anzahl von 
Variationen sowohl der Hohe als auch des Ortes 
von Maxima der Stutze erlaubt. Eine derartige StUt- 



ze weist sowohl Zug- als auch Stutzelemente auf, 
die parallel zueinander angeordnet sind, wobei zwi- 
schen diesen beiden ortsveranderliche Abstandhal- 
ter vorgesehen sind, Gber welche die exakte Lage 

5 der Maxima der Unterstutzung festlegbar ist. Eine 
derartige Vorrichtung erlaubt zwar einen besonders 
hohen Komfort bei der BenUtzung, ist jedoch auf- 
grund des hohen feinmechanischen Aufbaues mit 
einer Vielfalt von Teilen und hoher Motagezeiten 

w besonders aufwendig, wodurch einer weiten Ver- 
breitung dieser elastischen Stutze erhebliche Gren- 
zen gesetzt sind. 

Aus der GB-A 2 013 487 wird eine anatomisch 
formbare RUckenlehne bekannt, die eine Platte be- 

75 sitzt, welche zwei Gber die Langsrichtung der Platte 
nur teilweise durchgehende Ausnehmungen auf- 
weist. Eine KrUmmung der Platte wird durch Zuein- 
anderbewegen der Endbereiche der Platte erreicht, 
wobei die gekrummte Platte als solche auch noch 

20 lageverandert werden kann. 

In der DE-A 29 47 472 wird eine anatomisch 
formbare StUtze fUr SitzmBbel beschrieben. Diese 
StUtze weist einen Bogen aus elastisch verformba- 
rem Material auf, welcher als Gitter ausgebildet ist. 

25 Dieses Gitter besitzt zwei Langsstreben, die jeweils 
mit Querstreben verbunden sind, wobei Langs- und 
Querstreben integral ausgebildet sind. Der Abstand 
der Querstreben untereinander ist unterschiedlich. 
An zwei hohenmaBig voneinander entfernten Stel- 

30 lungen nehmen Zugelemente Angriff, wodurch so- 
wohl die Hohe als auch die Lage der KrUmmung 
der StUtze verandert werden kann. 

Die vorliegende Erfindung hat sich zum Ziel 
gesetzt, eine anatomisch formbare Stutze zu schaf- 

35 fen, die moglichst einfach ausgebildet ist, mit ge- 
ringer Kraft betatigt werden kann und die erlaubt, 
die Form der StOtze mit Ausnahme der HShe und 
gegebenenfalls der Lage pradestiniert zu halten, 
wobei sowohl symmetrische als auch asymmetri- 

40 sche Ausbildungen der Stutze ohne zusatzlichen 
Aufwand bei entsprechender Ausbildung der Stutze 
moglich sind. 

Die erfindungsgemaBe anatomisch formbare 
Stutze fUr Liege- und/oder Sitzmobel, z. B. Kinder- 

45 sitze, Flugzeugsitze, Autositze, Sitzflache, Lehne, 
Liege od. dgl., mit einer Platte mit elastisch ver- 
formbarem Material, z. B. Legierungen, glasfaser- 
verstarktem Polyester od. dgl., welche mit zumin- 
dest zwei zueinander bewegbaren, z. B. mit einem 

so Zugelement, gegenuberliegenden Bereichen, ins- 
besondere Enden der Platte, mit einstellbarer 
Scheitelhohe, krUmmbar ausgebildet ist, wobei die 
Platte auBerhalb der gegenuberliegenden Ber iche 
in Bewegungsrichtung dieser gesehen, insbesonde- 

55 re zwischen diesen Bereichen, unterschiedliche 
elastische Formbarkeit aufweisen besteht im we- 
sentlichen darin, daB die unterschiedliche Verform- 
barkeit mit variierender Wandstark der Platte aus- 
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gebildet ist und die Scheitelhohe gegebenenfalls 
unterstOtzungslos ist. Mit einer derartig anatomisch 
einstellbaren StOtze ist einerseits die Hone der 
Scheitelhohe einstellbar und gleichzeitig berOck- 
sichtigt, daB die korperlichen KrOmmungen eines 
Lebewesens bestimmte Formen aufweisen. So ist 
beispielsweise die KrOmmung der WirbelsSule, ins- 
besondere im Bereich der Taille, eines Menschens 
asymmetrisch, so dafl zur UnterstOtzung der Wir- 
beln in Langsrichtung der Wirbelsaule eine asym- 
metrische Ausbildung der KrOmmung erforderlich 
ist. Weiter ist die Hohe des Beckens von Frau und 
Mann und sind die GroBe der Wirbeln von Frau 
und Mann unterschiedlich, so daB selbst bei glei- 
cher KorpergroBe, aber unterschiedlichem Ge- 
schlecht, die Krummungen sowohl in Hohe als 
auch Tiefe der WirbelsSule unterschiedlich hoch 
liegen. Anderseits ist es, beispielsweise auf Grund 
des extremen Wachstums eines Kindes, erforder- 
lich, die Krummung des Sitzes, insbesondere der 
Sitzlehne quer zur WirbelsSulenrichtung, verander- 
lich auszubilden, da diese Krummung zwar, bezo- 
gen auf diese Richtung, symmetrisch ist, jedoch je 
nach Alter des Kindes der Breite des Brustkorbes 
entsprechend zu halten ist, damit keine, wenn auch 
nur kurzfristige Verformung des Brustkorb es eines 
im starken Wachstum begriffenen Kindes erfolgt. 
Sodann besteht die Moglichkeit, die Sitzflache so, 
insbesondere asymmetrisch, auszugestalten, daB 
eine Auflagerung der Oberschenkel erfolgt, die eine 
gleichmaBige AbstOtzung bei denselben erlaubt, 
ohne Druckspitzen zu verursachen. Durch die vari- 
ierende Wandstarke der Platte kann auf besonders 
einfache Art eine bestimmte Ausbildung des Kur- 
venverlaufes, z. B. symmetrisch Oder asymme- 
trisch, erhalten werden, wobei sowohl die Krafte 
zur Betatigung der StOtze besonders geringgehal- 
ten werden konnen und eine hohe Belastbarkeit 
gegeben ist. 

Ist die unterschiedliche elastische Verformbar- 
keit mit Materialschwachungen, insbesondere 
Durchbrechungen, z. B. durchgehende Locher, die 
durch Stanzen, Bohren, aber auch gleichzeitig mit 
der Bildung der Platte geformt sein konnen, die 
vorzugsweise randfern angeordnet sind, in der Plat- 
te gebildet, so ist eine geographische Anpassung 
der anatomisch formbaren StOtze besonders ein- 
fach moglich. Wie bekannt, sind sowohl der Kor- 
perbau, als auch die KorpergroBe, als auch die 
Gewichtsverteilung innerhalb eines Korpers, Funk- 
tionen der geographischen Breite, als auch -Hohe, 
sodaB je nach Bestimmungsort eines derartigen, 
den amatomisch erforderlichen Bedingungen, ent- 
sprechenden Mobels besonders leicht erfOllbar 
werden, wobei bei randferner Anordnung der 
Durchbrechungen eine hohere Lebensdauer sowohl 
der StOtze als auch der diese gegebenenfalls um- 
gebenden Umhullung. z. B. aus Schaumstoff, ge- 



wahrleistet ist. Weiters ist mit durchgehenden 
Durchbrechungen eine Zirkulation von Luft, die z. 
B. mit Feuchtigkeit beladen sein kann, besonders 
begunstigt. 

5 Es hat sich gezeigt, dafi eine derartige KrOm- 

mung besonders den anatomischen Erfordernissen 
angepaBt ist, wenn die WandstSrke von einem zum 
gegenOberliegenden Bereich auf etwa zwei Drittel 
bis ein Drittel, insbesondere in etwa auf die Halfte, 

70 abnimmt. 

Ist die Platte entlang einer FOhrung, welche 
insbesondere parallel zur Bewegungsrichtung der 
zueinander bewegbaren Bereiche vorgesehen ist, 
beweg- und vorzugsweise festlegbar, so ist neben 

75 der Moglichkeit der den anatomischen Anforder- 
nungen vorsehbaren Ausbildung der Krummung 
auch der Ort der Scheitelhohe, der selbst bei glei- 
cher GroBe von Mann und Frau unterschiedlich ist, 
besonders einfach festlegbar. 

20 Sind in den zueinander bewegbaren Bereichen 
Widerlager fur den Kraftangriff, insbesondere fur 
das Zugelement, gebildet, so kann fUr eine beson- 
ders gleichmaBige Kraftverteilung Sorge getragen 
werden und damit eine hohe Lebensdauer gewahr- 

25 leistet sein. 

Sind die Widerlager mit der Platte materialbOn- 
dig ausgebildet, so kann einerseits durch einen 
einzigen Formbildungsvorgang die StOtze erzeugt 
werden. wobei gleichzeitig keine Krafteinleitungs- 

30 spitzen, die nicht kontinuierlich verteilt sind, verur- 
sacht werden. 

Ist zumindest ein, insbesondere sind beide Wi- 
derlager, im Bereiche des Kraftangriffes im Quer- 
schnitt teilkreisformig ausgebildet, so kann die 

35 Krafteinleitung besonders zielgerichtet und selbst- 
ausgleichend, unter minimalen Kraftspitzen, durch- 
gefOhrt werden. 

Weisen die Querrippen an ihren jeweiligen En- 
den Ausnehmungen zur Aufnahme der FOhrung der 

40 Platte auf, so kann auf besonders einfache Art und 
Weise die FOhrung der Platte entlang der Bewe- 
gungsrichtung durchgefOhrt werden, sodaB das 
Krummungsmaximum an den richtigen Ort ver- 
schiebbar ist. Die Kraftverteilung entlang der Quer- 

45 richtung ist auch durch die Querrippen besonders 
kraftausgleichend gestaltet. 

Sind die Ausnehmungen fOr die FOhrungen 
sich verengend und sodann sich erweitemd gestal- 
tet, sodaB eine Engstelle gebildet wird, konnen in 

50 den Ausnehmungen die FOhrungen ohne zusatzli- 
chen Aufwand gehalten werden, sodaB auch derar- 
tige FOhrungen ohne zusatzlichen weiteren Ge- 
wichtsaufwand erhaltbar sind. 

Sind die FOhrungen mit Rundstaben, insbeson- 

55 dere Rundeisen, gebildet, so kann auf besonders 
einfache Art und Weise eine Orientierung der Kraf- 
te durch einseitig verstarkte Profile vermieden wer- 
den. 
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Sind die Fuhrungen mit einem U-formigen Bo- 
gen gebildet, dessen Basis aus der Ebene der 
Schenk I gebogen ist, di gegebenenfalls eine mit- 
tige Kropfung aufweist, so ist eine besonders einfa- 
che mechanische Verbindung zwischen der Stutze 
und der Sitzflache bzw. der Lehne gewahrleistet, 
wobei gleichzeitig durch die Kropfung eine voll- 
kommene Bewegungsfreiheit gewahrleistet ist. 

Weisen die Schenkel an ihren freien Enden 
Umbiegungen auf, die gegebenenfalls die Querrip- 
pen teilweise umgreifen, ist eine besonders einfa- 
che Beschrankung der Bewegung der Querrippen 
entlang der Schenkel sichergestellt. 

Dient zur Verschiebung der Platte entlang der 
Fuhrung und/oder zur Bewegung der Bereiche zu- 
einander jeweils ein Bowdenzug, der vorzugsweise 
Uber im Querschnitt zumindest teilweise kreisfSr- 
mig ausgebildete StUtzkorper angreift, so ist ein 
Bewegungsmechanismus vorgegeben, der beson- 
ders einfach anordenbar ist, da Bowdenzuge frei 
im Raum verlegbar sind, ohne ihre Bedienbarkeit 
einzubGBen und durch die im Querschnitt teilkreis- 
formigen StUtzkorper, die im teilkreisformigen Wi- 
derlager gelagert sein konnen, ist eine richtungsge- 
rechte Finleitung der Krafte in die Stutze gewahr- 
leistet. 

Ist die Platte im unbelasteten Zustand bereits 
quer zur Bewegungsrichtung vorgekrUmmt, so kann 
die KrUmmung in Form und Lage mit den entspre- 
chenden Moglichkeiten zur Anderung besonders 
gut vorgegeben werden, wobei weiters der Kraft- 
aufwand, welcher z. B. handisch Oder motorisch 
aufgebracht werden muB, bereits am Anfang der 
Krummbewegung geringer gehalten werden kann. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der 
Zeichnungen naher erlautert: 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Autositz im Querschnitt, 

Fig. 2 und 3 einen Kindersitz, 

Fig. 4 eine Stutze in Ansicht von vorne, 

Fig. 5 die Stutze gemSB Fig. 4 in Ansicht von 

oben, 

Fig. 6 einen Schnitt durch die Stutze entlang der 
Linie 4/4, die 

Fig. 7 und 8 in schematischer Darstellung unter- 
schiedliche KrUmmungen von zwei verschiede- 
nen StUtzen, 

Fig. 9 eine bereits vorgekrummte Platte sowie 

Fig. 10 ein Kraft/Weg-Diagramm. 
Der in Fig. 1 dargestellte Autositz 1 weist eine 
Lehne 2 und einen Sitzteil 3 auf. Sowohl in der 
Lehne als auch im Sitzteil sind anatomisch formba- 
r Stutzen 4, 5 angeordnet. Die Stutzen sind mit 
dem Rahmen und der Federung des Autositzes 
verbunden und jeweils von einer nicht dargestellten 
Schichte aus Polstermaterial, z. B. Polyurethan- 
schaum, umgeben. Durch einen nicht dargestellten 
Bowdenzug konnen die Stutzen 4, 5 entsprechend 



den anatomischen Anforderungen des BenOtzers 
gekrummt werden, sodaB die Wirbelsaule entspre- 
chend ihrer Form mit einer asymmetrischen KrUm- 
mung der Stutze abgestutzt werden kann. Bei der 

5 im Sitzteil vorgesehenene Stutze besteht ebenfalls 
die Moglichkeit, die Sitzflache derartig in ihrer Auf- 
lageflache zu verandern, daB eine gleichzeitige 
StUtze der Oberschenkel des BenUtzers gegeben 
ist, wobei gleichzeitig auch teilweise die Sitzhohe 

70 einsteilbar wird. 

Bei dem in Fig. 2 dargestellten Kindersitz 6 ist 
im Ruckenteil eine erfindungsgemaBe StUtze vor- 
gesehen, wobei die StUtze 7 im mittleren Bereich 8 
einen groBeren Widerstand gegen elastische Ver- 

75 formung leistet, als die beiden Randbereiche 9, 10. 
Durch den Bowdenzug 11 mit dem Zugelement 12 
kann die KrUmmung in Bewegungsrichtung a quer 
zur Lehne verSndert werden. Dadurch, daB der 
mittlere Teil einen hoheren Widerstand gegen eine 

20 elastische Verformung als die beiden Randteile auf- 
weist, wird sichergestellt, daB bei breitenmaBiger 
Veranderung der Mulde, welche zur Aufnahme des 
RUckens des Kindes dient, diese nicht kreisformig 
wird, sondern daB eine dem Rucken und Brustkorb 

25 des Kindes angepaSte Mulde erhalten wird. Eine 
derartige Mulde stelit sicher, daB ein Kind in einem 
derartigen Sitz, z. B. mit einem Gurt exakt lagefi- 
xiert sitzen kann, wobei je nach Alter und GroBe 
des Kindes die Mulde zur Aufnahme des Ruckens 

30 gestaltet werden kann. Das Zugelement kann auch 
in einem Haltebogen, der fur die AbstUtzung mit 
den Handen des Kindes dient, vorgesehen sein, 
wobei der Haltebogen auch often- und schlieBbar 
ausgebildet sein kann. 

35 Eine derartige Gestaltung eines Sitzes kann 
auch fur sogenannte Schalensitze, wie sie bei- 
spielsweise bei Sportwagen Ublich sind, in Verwen- 
dung kommen. Der Bowdenzug und damit das 
Zugelement ist am unteren Ende der Lehne ange- 

40 ordnet, sodaB keine Beeintrachtigung des Sitzkom- 
forts gegeben ist. Weiters wird dadurch eine be- 
sonders vorteilhafte Ausgestaltung erreicht, da die 
Lehne, wie an sich erwunscht, nach oben sich 
erweiternd ausgebildet werden kann. 

45 Die in Fig. 4 dargestellte StUtze 5 kann nicht 

nur fUr den Lehnenteil des Sitzes in Fig. 1 , sondern 
auch fUr den Sitzteil 3 Verwendung finden. Die 
Stutze weist eine Platte 13 auf, die zwei einander 
gegenuberliegende Bereiche 14, 15 besitzt, die an 

so den jeweiligen Enden angeordnet sind, an die das 
Zugelement 12 und der das Zugelement teilweise 
umhUllende Schlauch 16, u. zw. an den durch 
Querrippen gebildeten Widerlag rn 17, 18 angrei- 
fen. Die Einstellung erfolgt uber das Handrad 19. 

55 Diese Widerlager sind, wie besonders deutlich Fig. 
6 entnehmbar, mit der Platte materialbUndig ausge- 
fUhrt und sind im Querschnitt teilkreisformig. Dem- 
entsprechend sind ebenfalls im Querschnitt kreis- 
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formige Stutzkorper 20, 21 vorgesehen, sodaB bei 
Betatigung eines Zugelementes uber das Handrad 
19 eine leichtgleitende Orientierung der Stutzkor- 
per im Widerlager gegeben ist. An den Enden der 
Widerlager ist eine Fuhrung 22 vorgesehen. die 
aus einem Rundstahl aufgebaut ist. Die FUhrung ist 
an den jeweiligen seitlichen Enden der Widerlager 
17, 18, u. zw. in Ausnehmungen 23, die sich veren- 
gend und dann sich erweiternd, mit einer Engstelle 
24 ausgebildet, sodaB die Montage der Fuhrung in 
den Querrippen durch elastische Verformung des 
Widerlagers erfolgen kann, da das Rundeisen Gber 
die Engstelle gedrUckt wird. Die FOhrung weist am 
freien Ende der Schenkel 26 Umbiegungen 25 auf. 
Wie besonders deutlich aus Fig. 4 ersichtlich, ist 
die Fuhrung im wesentlichen U-formig ausgebildet. 

Wie aus Fig. 5, in welcher die FUhrung aus 
ObersichtsgrOnden nur teilweise dargestellt, ent- 
nehmbar ist, weist die Basis 27 des U's Schenkel 
28 auf, die aus der Ebene der Schenkel 26 gebo- 
gen sind, wobei eine Kropfung 29 zur Fixierung der 
FOhrung in der Lehne vorgesehen ist. Die StOtze 
kann nun ihrerseits entweder Gber einen doppelten 
Bowdenzug oder beispielsweise uber eine Spindel 
entlang der Fuhrung bewegt werden. Mit einer der- 
artigen Bewegung der StUtze entlang der Fuhrung 
kann der Ort des Scheitels in Langsrichtung zur 
Lehne oder auch der Sitzflache verandert werden. 

Wie in Fig. 6 ersichtlich, nimmt die Wandstarke 
w stufenformig, u. zw. auf die Halfte, ab, wodurch 
es bei Kraftbeaufschlagung zur Ausbildung einer 
asymmetrischen KrUmmung kommt, die unterstUt- 
zungsfrei im Scheitel sein kann, sodaB beispiels- 
weise bei StoBbelastungen auch eine Lageverande- 
rung des Scheitels erfolgen kann. Die Platte ist mit 
drei Laminaten 34, 35, 36 mit unterschiedlicher 
LSnge ausgefuhrt, wodurch die stufenformige Aus- 
fUhrung erhalten wird. Als Material fur eine derarti- 
ge Platte konnen beispielsweise ungesattigte Po- 
lyesterharze, Orthophthalatpolyesterharze, wobei 
Glasfasern entweder orientiert oder als Wirrfasern 
vorliegen konnen, verwendet werden. Bei kontinu- 
ierlicher Anderung der Materialstarke hat sich eine 
Spritzmasse mit Kurzfasern bewahrt. Das Material 
soli schwer bis unbrennbar sein und gegenUber 
anderem Kunststoff, z. B. Schaumstoff, inert sein. 
Auch eine Sandwichstruktur kann vorgesehen sein. 
Eine andere Moglichkeit, in der Platte unterschied- 
lich verformbare Bereiche vorzusehen, besteht dar- 
in, wie in Fig. 4 dargestellt, daB beispielsweise im 
Bereich 30 weniger Durchbrechungen 32 angeord- 
net sind, als im Bereich 31, sodaB der Bereich 31 
leichter verformbar ist als der Bereich 30. Der 
Vorteil derartiger Durchbrechungen besteht auch 
darin, daB diese nach der Fertigung der Platte 
angebracht werden konnen, sodaB eine hohe Flexi- 
bility in der Ausbildung der KrUmmung gegeben 
ist. Bei der Fertigung kann mit einem Stanzvorgang 



die Platte aus einem Band abgelangt werden, wo- 
bei gleichzeitig die Durchbrechungeri mit unter- 
schiedlicher Form rund, oval, eckig usw. erzeugt 
werden konnen. Die Durchbrechungen konnen 

5 auch durch Bohren od. dgl. angefertigt werden. 
Durchbrechungen haben auch weiters den Vorteil, 
daB sie eine Zirkulation, beispielsweise der Luft- 
feuchtigkeit, durch die StOtze ebenfalls erlauben 
und somit ein Transpirieren verhindern. 

10 In Fig. 7 ist eine StUtze 5 schematisch darge- 

stellt, wobei die StUtze in verschiedenen KrUm- 
mungsstadien 5a und 5b dargestellt ist. Wie leicht 
ersichtlich, ist der linke Teil der StUtze jener Be- 
reich, der der elastischen Verformbarkeit einen 

75 groBeren Widerstand entgegensetzt, als der rechte 
Bereich, sodaB sich das Maximum der KrUmmung 
entlang der Linie 33 bewegt, 

Bei der in Fig. 8 dargestellten StUtze 7 weist 
der mittlere Bereich 8 einen groBeren Widerstand 

20 zur elastischen Verformung auf, als die beiden 
Randbereiche 9, 10, sodaB bei einer Verformung 
der mittlere Bereich im wesentlichen geradlinig ver- 
bleibt, wohingegen die beiden seitlichen Bereiche 
mehr deformiert werden, womit eine Mulde mit 

25 veranderbarer Weite entsteht, wobei ein ebener 
Bereich zur Aufnahme, beispielsweise des RUk- 
kens, z. B. beim Kindersitz, gemaB Fig. 3 gewa'hr- 
leistet ist. Die strichliert dargestellte StUtze ist die 
Stutze mit einer besonders engen Mulde, wohinge- 

30 gen mit einer ganzen Linie dargestellte StUtze eine 
besonders weite Mulde bildet. 

In Fig. 9 ist eine Platte in Analogic zu Fig. 6 im 
Querschnitt dargestellt. Zum Unterschied von der 
Platte gemaB Fig. 6 ist diese bereits gemaB Fig. 9, 

35 z. B, von Zugkraften in Bewegungsrichtung beauf- 
schlagt, gekrUmmt ausgebildet. Durch eine derarti- 
ge gekrUmmte Ausbildung kann einerseits der Ort 
und auch teilweise die Form der KrUmmung neben 
der unterschiedlichen Ausbildung der Flexibility 

40 vorbestimmt werden. 

In Fig. 10 sind in einem Kraft/Weg-Diagramm 
die jeweiligen Krafte fUr eine bestimmte Durchbie- 
gung dargestellt. Die Kurve 1 entspricht der Aus- 
fuhrungsform gemaB Fig. 9, bei welcher die Platte 

45 vorgekrUmmt ist, wohingegen die Kurve 2 einer 
Platte entspricht, die nicht vorgekrUmmt ist und 
entsprechend Fig. 6 ausgebildet ist. Wie diesen 
beiden Diagrammen zu entnehmen ist, ist fUr die 
vorgewolbte Platte ein geringerer Kraftaufwand, 

so insbesondere in der Anfangsphase, erforderlich, um 
eine bestimmte KrUmmung zu erreichen. Vorge- 
krUmmte Platten erlauben somit einen geringeren 
Kraftaufwand, der insbesondere bei handischer Be- 
dienung von hohem Vorteil ist, um die erwUnschte 

55 Wolbung einzustellen. Erfolgt die Bedienung moto- 
risch, kann ein schwacherer und damit kleinerer 
Motor mit geringerer Energieaufnahme verwendet 
werden. 
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Patentanspriiche 

1. Anatomisch formbare StOtze (4, 5, 7) fOr Liege- 
und/oder Sitzmobel, z. B. Kindersitze, Flug- 
zeugsitze, Autositze, Sitzflache, Lehne, Liege 
od. dgl., mit einer Platte (13) mit elastisch 
verformbarem Material, z. B. Legieaingen, 
glasfaserverstarktem Polyester od. dgl., welche 
durch Zueinanderbewegen, z. B. mit einem 
Zugelement (12), zumindest zweier Bereiche, 
insbesondere Enden (14, 15), der Platte (13) 
mit einstellbarer Scheitelhohe krUmmbar aus- 
gebildet ist, wobei die Platte (13) auBerhalb der 
gegenuberliegenden Bereiche (14, 15) in Be- 
wegungsrichtung (a) dieser gesehen, insbeson- 
dere zwischen diesen Bereichen, unterschiedli- 
che elastische Verformbarkeit aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, daB die unterschiedli- 
che Verformbarkeit mit variierender Wandstar- 
ke (w) der Platte (13) gebildet ist, und die 
Scheitelhohe gegebenenfalls unterstGtzungslos 
ist. 

2. Anatomisch formbare StOtze nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bereiche (8, 
9, 10, 30, 31) unterschiedlicher elastischer Ver- 
formbarkeit stufenformig ineinander Gberge- 
hen. 

3. Anatomisch formbare Stutze nach Anspruch 1 , 
2 dadurch gekennzeichnet, daB die Wandstar- 
ke von einem zum gegenGberliegenden Be- 
reich auf etwa zwei Drittel bis ein Drittel, vor- 
zugsweise auf etwa die Halfte, abnimmt. 

4. Anatomisch formbare Stutze nach einem der 
AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die unterschiedliche elastische Verform- 
barkeit mit Materialschwachungen, insbeson- 
dere Durchbrechungen (32), die vorzugsweise 
randfern angeordnet sind, in der Platte (13) 
gebildet ist. 

5. Anatomisch formbare Stutze nach einem der 
AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Platte (13) entlang einer FOhrung (22), 
welche insbesondere parallel zur Bewegungs- 
richtung der zueinander bewegbaren Bereiche 
vorgesehen ist, beweg- und vorzugsweise fest- 
legbar ist. 

6. Anatomisch formbare StGtze nach einem der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB in den zueinander bewegbaren Bereichen 
Widerlager (17, 18) fur den Kraftangriff, insbe- 
sondere das Zugelement (12), gebildet sind. 



7. Anatomisch formbare StOtze nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Widerlager 
(17, 18) mit der Platte (13) materialbUndig aus- 
gebildet sind. 

5 

8. Anatomisch formbare Stutze nach Anspruch 6 
oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB zumin- 
dest ein, insbesondere beide Widerlager (17, 
18), zumindest im Bereich des Kraftangriffes 

io im Querschnitt teilkreisformig ausgebildet 

ist/sind. 

9. Anatomisch formbare StOtze nach einem der 
Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 

75 daB die Platte (13) Querrippen aufweist, mit 

welchen die, insbesondere mittig derselben, 
angeordnete Widerlager gebildet sind. 

10. Anatomisch formbare Stutze nach Anspruch 9, 
20 dadurch gekennzeichnet, daB die Querrippen 

an ihren jeweiligen Enden Ausnehmungen (23) 
zur Aufnahme der FUhrung (22) der Platte (13) 
aufweisen. 

25 11. Anatomisch formbare Stutze nach einem der 
Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ausnehmungen (23) fOr die FOhrungen 
sich verengend und sodann sich erweiternd, 
also mit einer Engstelle (24), ausgebildet sind. 

30 

12. Anatomisch formbare Stutze nach einem der 
AnsprQche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB die FUhrung (22) mit Rundstaben, insbe- 
sondere Rundeisen, ausgebildet ist. 

35 

1a Anatomisch formbare Stutze nach einem der 
AnsprOche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB die FOhrung (22) mit einem U-formigen 
Bogen gebildet ist, dessen Basis (27) aus der 
40 Ebene der Schenkel (26) gebogen ist, die ge- 

gebenenfalls eine mittige Kropfung (29) auf- 
weist. 

14. Anatomisch formbare StOtze nach Anspruch 
45 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Schenkel 

(26) an ihren freien Enden Umbiegungen (25) 
aufweisen, die gegebenenfalls die Querrippen 
teilweise umgreifen. 

so 15. Anatomisch formbare StOtze nach einem der 
AnsprOche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, 
dafl zur Verschiebung der Platte (13) entlang 
der FOhrung (22) und/oder zur Bewegung der 
Bereiche zueinander jeweils ein Bowdenzug 

55 dient, welcher vorzugsweise Ober im Quer- 

schnitt zumindest teilweise kreisformig ausge- 
bildete StOtzkorper (20, 21) angreift. 
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16. Anatomisch formbare Stutze nach einem der 
Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Platte (Fig. 9) im unbelasteten Zustand 
bereits quer zur Bewegungsrichtung (a) vorge- 
krUmmt ist. 

Claims 

1. Anatomically formable support (4, 5, 7) for 
reclining and/or sitting furniture, e.g. child 
seats, aircraft seats, motor vehicle seats, seat, 
backrest, divan or the like, with a plate (13) 
made with elastically deformable material, e.g. 
alloys, glass fibre reinforced polyester or the 
like, which is embodied so that it can be 
curved by moving at least two areas, in par- 
ticular ends (14, 15), of the plate (13) towards 
one another with an adjustable vertex, e.g. with 
a traction element (12), the plate (13) exhibiting 
different elastic deformability outside the op- 
posing areas (14, 15), in particular between 
these areas,* viewed in the direction of move- 
ment (a) of these, characterised in that the 
different deformability is achieved with varying 
wall thickness (w) of the plate (13), and the 
vertex may be unsupported. 

2. Anatomically formable support according to 
claim 1, characterised in that the areas (8, 9, 
10,"30, 31) of different elastic deformability run 
into one another in steps. 

3. Anatomically formable support according to 
claim 1 or 2, characterised in that the wall 
thickness decreases from one area to the op- 
posing area to approximately two thirds to one 
third, preferably to approximately half. 

4. Anatomically formable support according to 
one of claims 1 to 3, characterised in that the 
different elastic deformability is achieved with 
material weaknesses, in particular perforations 
(32), which are preferably disposed remote 
from the edge, in the plate (13). 

5. Anatomically formable support according to 
one of claims 1 to 4, characterised in that the 
plate (13) can be moved and preferably locked 
along a guide (22), which is provided in par- 
ticular parallel to the direction of movement of 
the areas movable towards one another. 

6. Anatomically formable support according to 
one of claims 1 to 5, characterised in that 
abutments (17, 18) for the application of the 
force, in particular the traction element (12), 
are formed in the areas movable towards one 
another. 



7. Anatomically formable support according to 
claim 6, characterised in that the abutments 
(17, 18) are embodied flush with the material 
of the plate (13). 

5 

8. Anatomically formable support according to 
claim 6 or 7, characterised in that at least one, 
in particular both abutments (17, 18), at least in 
the area of application of the force, is/are em- 

10 bodied partially circular in cross-section. 

9. Anatomically formable support according to 
one of claims 1 to 8, characterised in that the 
plate (13) exhibits transverse ribs with which 

75 the abutments, disposed in particular in the 

middle thereof, are formed. 

10. Anatomically formable support according to 
claim 9, characterised in that at their respec- 

20 five ends the transverse ribs exhibit recesses 

(23) to accommodate the guide (22) of the 
plate (13). 

11. Anatomically formable support according to 
25 one of claims 1 to 10, characterised in that the 

recesses (23) for the guides are embodied so 
that they narrow and then widen, i.e. with a 
narrow location (24). 

30 12. Anatomically formable support according to 
one of claims 1 to 1 1 , characterised in that the 
guide (22) is embodied with round bars, in 
particular round iron bars. 

35 13. Anatomically formable support according to 
one of claims 1 to 12, characterised in that the 
guide (22) is formed with a U-shaped bow, the 
base (27) of which is bent out of the plane of 
the limbs (26) which may exhibit a central 

40 offset (29). 

14. Anatomically formable support according to 
claim 13, characterised in that at their free 
ends the limbs (26) exhibit bent portions (25) 

45 which may partially grip around the transverse 

ribs. 

15. Anatomically formable support according to 
one of claims 1 to 14, characterised in that for 

so movement of the plate (13) along the guide 

(22) and/or for movement of the areas towards 
one another in each case a Bowden cable is 
used which pr ferably acts through supporting 
bodies (20, 21) at least partially circular in 

55 cross-section. 

16. Anatomically formable support according to 
one of claims 1 to 15, characteris d in that the 
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plate (fig. 9) is pre-curved at right-angles to the 
direction of movement (a) in the unladen state. 

Revendications 

1. Element d'appui (4, 5, 7) deformable en fonc- 
tion de I'anatomie pour des meubles de cou- 
chage et/ou des sieges, par exemple des sie- 
ges d'enfant, des sieges d'avion, des sieges 
d'automobile, des assises et des dossiers de 
sieges, des surfaces de repos de lits et analo- 
gues, comportant une plaque (13) avec un 
materiau deformable elastiquement, par exem- 
ple des alliages, du polyester renforce par 
fibres de verre ou analogue, laquelle plaque 
est agenc£e de maniere a pouvoir etre cintre*e 
avec une hauteur de sommet reliable, par 
rapprochement, par exemple a I'aide d'un ele- 
ment de traction (12), d'au moins deux zones, 
notamment des extremites (14, 15) de la pla- 
que (13), la plaque (13) pr§sentant en dehors 
des zones (14, 15) en vis-a-vis, vu dans la 
direction de defacement de celles-ci, une ap- 
titude variable a la deformation elastique, ca- 
racterise par le fait que I'aptitude variable a la 
deformation est obtenue grace a une epais- 
seur de paroi (w) variable de la plaque et que, 
le cas echeant, le sommet n'est pas soutenu. 

2. Element d'appui deformable en fonction de 
I'anatomie selon la revendication 1 , caracterise 
par le fait que les zones (8, 9, 10, 30, 31) qui 
presentent une aptitude variable a la deforma- 
tion elastique se raccordent de maniere eta- 
gee. 

3. Element d'appui deformable en fonction de 
i'anatomie selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que d'une zone a la zone en vis-a- 
vis, I'epaisseur de paroi decroit pour atteindre 
deux tiers a un tiers, de preference la moitie\ 

4. Element d'appui deformable en fonction de 
I'anatomie selon Tune des revendications 1 a 

3, caracterise par le fait que I'aptitude variable 
a la deformation elastique est obtenue par des 
affaiblissements du materiau, en particulier des 
decoupes (32) dans la plaque (13), lesquelles 
decoupes sont disposees de preference loin 
des bords. 

5. Element d'appui deformable en fonction de 
I'anatomie selon Tune des revendications 1 a 

4, caracterise par le fait que la plaque (13) 
p ut §tre deplacee et de preference immobili- 
s6e le long d'une glissiere (22) prevue de 
preference parallelement a la direction de de- 
placement des zones mobiles en direction 



Tune de I'autr . 

6. Element d'appui deformable en fonction de 
Panatomie selon Tune des revendications 1 a 

5 5, caracterise par le fait que des contre-appuis 

(17, 18) pour I'application de la force, notam- 
ment pour reiement de traction (12) sont for- 
mes dans les zones mobiles en direction Tune 
de I'autre. 

w 

7. Element d'appui deformable en fonction de 
I'anatomie selon la revendication 6, caracterise 
par le fait que les contre-appuis (17, 18) font 
corps avec le materiau de la plaque (13). 

75 

8. Element d'appui deformable eh fonction de 
I'anatomie selon Tune des revendications 6 ou 

7, caracterise par le fait qu'au moins un 
contre-appui, plus particulierement les deux 

20 contre-appuis (17, 18), est/sont agence(s) en 

forme de secteur de cercle au moins dans la 
region de Implication de la force. 

9. Element d'appui deformable en fonction de 
25 I'anatomie selon Tune des revendications 1 a 

8, caracterise par le fait que la plaque (13) 
comporte des nervures transversales sur les- 
quelles sont amenages les contre-appuis, no- 
tamment au milieu desdites rainures. 

30 

10. Element d'appui deformable en fonction de 
I'anatomie selon la revendication 9, caracterise 
par le fait que les nervures transversales pre- 
sentent a leurs extremites respectives des evi- 

35 dements (23) pour recevoir la glissiere (22). 

11. Element d'appui deformable en fonction de 
I'anatomie seion I'une des revendications 1 a 

10, caracterise par le fait que les evidements 
40 (23) pour les glissieres sont agences de ma- 
niere telle qu'il se retrecissent puis s'eiargis- 
sent, c'est-a-dire sont agences avec un retre- 
cissement (24). 

45 12. Element d'appui deformable en fonction de 
I'anatomie selon Tune des revendications 1 a 

1 1 , caracterise par le fait que la glissiere (22) 
est constituee par des tiges rondes, en parti- 
culier par des fers ronds. 

50 

13. Element d'appui deformable en fonction de 
I'anatomie selon I'une des revendications 1 a 

12, caracterise par le fait qu la glissiere (22) 
est formee par un element en U dont la base 

55 (27) est pliee a partir du plan de la branche 

(26) qui, le cas echeant, presente un coude 
(29) central. 
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14. Element d'appui dSformable en fonction de 
I'anatomie selon la revendication 13, caracteVi- 
s6 par le fait que les branches (26) pr^sentent 
a leurs extremes libres des parties replies 

qui le cas e^cheant entourent partiellement les 5 
nervures transversales. 

15. Element d'appui dSformable en fonction de 
I'anatomie selon Tune des revendications 1 a 

14, caracteVise* par le fait qu'un mecanisme a 10 
cable Bowden sert au deplacement de la pla- 
que (13) le long de la glissiere (22) et/ou au 
deplacement des zones en direction Tune de 
I'autre, lequel mecanisme agit par I'interme- 
diaire d'el^ments d'appui (20, 21) au moins 75 
partiellement circulaires. 

16. Element d'appui deformable en fonction de 
I'anatomie selon Tune des revendications 1 a 

15, caracteVise* par le fait qu'a Petat non pre- 20 
contraint, la plaque (figure 9) prSsente une 
courbure transversalement a la direction de 
deplacement (a). 

25 
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Description 

The invention relates to an anatomically formable support 
for reclining and/or sitting furniture, e.g. child seat or tlie like. 

To avoid health damage or premature fatigue it is known for 
the corresponding sitting/reclining furniture to be embodied 
according to the physical build of the user. The simplest way of 
proceeding is .for example to design the backrest of a seat according 
to the desired curvature of a spinal column, or to form the seat 
area having regard to the required supporting areas in the pelvic 
and thigh areas. In the case of reclining furniture it is also known 
for the compression of the mattress for example to be such that the 
spinal column is supported. 

Since the precisely specified anatomical supports are 
produced according to statistical figures and thus as a rule do not 
represent optimum anatomic adaptation, supports have already become 
known which are designed so as to be changeable both in attitude and 
in depth or height. 

A supporting backrest for armchairs, motor vehicle seats or 
the like is known from US-A 2,756,809 in which an anatomically 
adaptable supporting backrest is formed from a rectangular plate of 
flexible material corresponding roughly to the size of the complete 
seat backrest. The metal plate is mounted pivotably both in the 
upper and lower areas, and adjustable spacers are provided between 
these two mounting locations roughly in the area of the shoulders 
and pelvic girdle of the user. These spacers can be adjusted both in 
height, i.e. for example according to the depth of the curvature of 
the spinal column, and in the longitudinal extension of the backrest 
by means of independent spindle drives. With such a supporting 
backrest it is necessary, even without adjustment, to operate at 
least four different spindle drives in order to obtain the 
anatomical adaptation of the support. At the same time, as they are 
symmetrical, the curvatures of the supporting backrest are not 
adapted to the anatomical form. 

A backrest is known from DE-B-1-1,169,625 which exhibits a 
supporting part the formed area of which is constructed of 
elastically flexible, strip-shaped longitudinal steel parts lying 
next to one another, wherein at least one mounting for the 
longitudinal parts is movable towards the other mounting for the 
same, through which the height of the curve can be adjusted. 

A flexible elastic support is known from AT-3-358,767 which 
permits a high number of variations both in the height and in the 
location of maxima of the support. Such a support exhibits both 
traction and support elements which are disposed parallel with one 
another, and provided between these two are spacers whose position 
can be changed and by means of which the exact position of the 
maxima of the support can be fixed. Although such a device allows a 
very high level of comfort in use, it is particularly costly due to 
the high precision engineering with a great variety of parts and 
high assembly times, so that widespread distribution of this elastic 
support is severely limited. 

An anatomically formable backrest is known from 
GB-A 2 013 487 which has a plate which exhibits two continuous 



recesses running only partially over the longitudinal direction of 
the plate. Curving of the plate is achieved by moving the end areas 
of the plate towards one another, and in addition the position of 
the curved plate as such can still be changed. 

DE-A 29 47 472 describes an anatomically formable support 
for sitting furniture. This support exhibits a bow made of 
elastically defonnable material which is embodied as a grating. This 
grating has two longitudinal bars which are in each case connected 
with transverse bars, the longitudinal and transverse bars being 
embodied integrally. The spacing of the transverse bars varies. 
Traction elements act at two positions remote from one another 
height-wise, through which both the height and the position of the 
curve of the support can be altered. 

The object of the present invention is to create an 
anatomically formable support which is designed as simply as 
possible, can be operated with minimal effort and which maXes it 
possible to keep the shape of the support with the exception of the 
height and possibly the position predetermined, and with which both 
symmetrical and asymmetrical embodiments of the support are possible 
without additional expense when the support is embodied accordingly. 

The anatomically formable support according to the 
-invention for reclining and/or sitting furniture, e.g. child seats, 
aircraft seats, motor vehicle seats, seat, backrest, divan or the 
like, with a plate made of elastically defonnable material, e.g. 
alloys, glass fibre reinforced polyester or the like, which is 
embodied so that it can be curved with at least two areas, in 
particular ends, of the plate which can be moved towards one 
another, e.g. with a traction element, with an adjustable vertex, 
the plate exhibiting different elastic deformability outside the 
opposing areas, in particular between these areas, viewed in the 
direction of movement of these, is essentially characterised in that 
the different deformability is achieved with varying wall thickness 
of the plate, and the vertex may be unsupported. With a support 
adjustable anatomically in such a way firstly the height of the 
vertex is adjustable and at the same time account is taken of the ** 
fact that the physical curves of a living being take certain forms. 
For example, the curvature of the spinal column, in particular in 
the area of the waist, of a human being is asymmetrical so the curve 
must be asymmetrical to support the vertebrae in the longitudinal 
direction of the spinal column. In addition, the height of the 
pelvis of women and men and the size of the vertebrae of women and 
aen are different so that even with the same physical size but 
different sex, the curvatures are at different levels as regards 
both height and depth of the spinal column. On the other hand, for 
example due to the extreme growth of a child, it is necessary to 
make the curve of the seat, in particular the seat backrest at right 
angles to the direction of the spinal column, variable since 
although this curve is symmetrical in this direction, it must be 
kept in accordance with the breadth of the rib cage according to the 
age of the child so as to avoid any distortion, even of brief 
duration, of the rib cage of a child growing rapidly. Then, it is 
possible to design the seat in such a way, in particular 
asymmetrically, that the thighs are supported in a way which allows 
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even support without causing pressure points. A particular form of 
the curve, e.g. symmetrical or asymmetrical, can be obtained in a 
particularly simple manner through the varying wall thickness of the 
plate, and both the forces required to operate the support can be 
kept particularly low and a high load capacity is ensured. 

When the different elastic deformability is achieved with 
material weaknesses, in particular perforations, e.g. continuous 
holes which can be formed by stamping, drilling and also at the same 
time as the plate is formed, which are preferably disposed remote 
from the edge, in the plate, geographical adaptation of the 
anatomically formable support is possible in a particularly simple 
way. As known per se, both the physical build and physical size and. 
weight distribution inside a body are functions of the geographical 
latitude and longitude so that it is particularly easy to satisfy 
. . . according to the destination of such a piece of furniture 
meeting the anatomically required conditions [sic], and when the 
perforations are disposed remote from the edge, this ensures a 
longer service life both from the support and from the covering, 
e.g. of foamed material, possibly surrounding the latter. In 
addition, circulation of air which may be laden with moisture, is 
particularly aided with continuous perforations. 

It has been found that such a curve is particularly adapted 
to the anatomical requirements when the wall thickness decreases 
from one area to the opposing area to approximately two thirds to 
one third, in particular to approximately half. 

When the plate can be moved and preferably locked along a 
guide which is provided in particular parallel to the direction of 
movement of the areas movable towards one another, apart from the 
possibility of making the curve according to the anatomical 
requirements, the location of the vertex, which differs even in the 
case of men and women of the same size, can be established 
particularly simply. 

When abutments for the application of the force, in 
particular for the traction element, are formed in the areas movable 
towards one another, it is possible to ensure particularly even 
force distribution and so guarantee a long service life. 
» When the abutments are embodied flush with the material of 

the plate, firstly the support can be produced by a single shaping 
operation, while at the same time avoiding applying any peak forces 
which are not distributed continuously. 

When at least one, in particular both abutments, in the 
area of application of the force, is/are embodied partially circular 
in cross-section, the force can be applied in a particularly 
purposeful and self -equalising manner with minimal peak forces. 

When at their respective ends the transverse ribs exhibit 
recesses to accommodate the guide of the plate, the plate can be 
guided along the direction of movement in a particularly simple 
manner so that the maximum curvature can be moved to the correct 
location. The force distribution along the transverse direction is, 
also made particularly force-equalising by the transverse ribs. 

When the recesses for the guides are embodied so that they 
narrow and then widen so that a narrow location is formed, the 
guides can be held in the recesses without any additional means so 



that such guides can also be obtained without any further addition 
of weight. 

When the guides are embodied with round bars, in particular 
round iron bars, it is particularly simple to avoid orientation of 
the forces through unilaterally reinforced profiles. 

When the guides are formed with a U-shaped bow, the base of 
which is bent out of the plane of the limbs which may exhibit a 
central offset, a particularly simple mechanical connection is 
guaranteed between the support and the seat or backrest, and at the 
same time the offset guarantees perfect freedom of movement. 

When at their free ends the limbs exhibit bent portions 
which may partially grip around the transverse ribs, particularly 
simple restriction of the movement of the transverse ribs along the 
limbs is assured. 

When for movement of the plate along the guide and/or for 
movement of the areas towards one another in each case a Bowden 
cable is used which preferably acts through supporting bodies at 
least partially circular in cross-section, a motion mechanism is 
created which can be arranged particularly simply as Bowden cables 
can be moved freely in the space without losing their operating 
ability, and correctly oriented application of the forces to the 
support is guaranteed by the supporting bodies which are partially 
circular in cross-section and can be mounted in the partially 
circular abutment. 

When the plate is pre-curved at right-angles to the 
direction of movement in the unladen state, the shape and position 
of the curve can be determined particularly easily with the 
corresponding means for alteration, and in addition the effort which 
has to be applied by hand or by motor, can be kept lower at the 
start of the curving movement. 

In the following the invention is explained in greater 
detail with reference to the drawings. 

Fig. 1 shows a motor vehicle seat in cross-section. 

Figs. 2 and 3 show a child seat. 

Fig. 4 shows a support in a view from the front. 

Fig. 5 shows the support according to fig. 4 in a view from 

above. 

Fig. 6 shows a section thrcuch the support along the line 

4/4. 

Figs. 7 and 8 are diagrammatic views showing different 
carves of two different supports. 

Fig. 9 shows a pre-curved plate. 

Fig. 10 shows a force/movement graph. 

The motor vehicle seat 1 shown in fig. 1 exhibits a 
backrest 2 and a seat part 3. Anatomically formable supports 4, 5 
are disposed both in the backrest and in the seat part. The supports 
are connected with the frame and the springing of the motor vehicle 
seat and in each case covered by a layer of upholstery material, 
e.g. polyurethane foam, not shown. The supports 4, 5 can be curved 
according to the anatomical requirements of the user by means of a 
Bowden cable not shown so that the spinal column can be supported 
according to its shape with asymmetrical curvature of the support. 
In the case of the support provided in the seat part, it is also 
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possible to alter the supporting area of the seat so as to ensure 
simultaneous support of the thighs of the user, and at the same time 
the height of the seat is partially adjustable. 

In the case of the child seat illustrated in fig. 2 a 
support according to the invention is provided in the back part, and 
in the middle area 8 the support 7 offers greater resistance to 
elastic deformation than the two edge areas 9, 10. The curvature can 
be changed in the direction of movement a at right angles to the 
backrest through the Bowden cable 11 with the traction element 12. 
The fact that the middle part exhibits a greater resistance to 
elastic deformation than the two edge parts ensures that when the 
breadth of the trough serving to accommodate the back of the child 
is changed, this does not become circular but a trough adapted to 
the back and rib cage of the child is retained. Such a trough 
ensures that a child can sit secured precisely in position in such a 
seat, e.g. with a belt, and the trough to accommodate the back can 
be shaped according to the age and size of the child. The traction 
element can also be provided in a retaining bow which serves for 
support with the hands of the child, and the retaining bow can also 
be embodied so that it can be opened and closed. 

Such a shape of seat can also be used for so-called body- 
contoured seats as commonly employed for example in sports cars. The 
Bowden cable and hence the traction element is disposed at the lower 
end of the backrest so as not to impair the comfort of the seat. In 
addition, this produces a particularly advantageous embodiment since 
the backrest can be embodied so that it extends upwards in a manner 
desirable per se. 

The support 5 illustrated in fig. 4 can be used not only 
for the backrest part of the seat in fig. 1 but also for the seat 
part 3. The support exhibits a plate 13 which has two opposing areas 
14, IS which are disposed at the respective ends and to which the 
traction element 12 and the tube 16 partially surrounding the 
traction element are applied, namely at the abutments 17, 18 formed 
by transverse ribs. Adjustment is effected by means of the hand 
wheel 19. These abutments are embodied flush* with the material of 
the plate, as shown particularly clearly in fig. 6, and are 
partially circular in cross-section. Accordingly, supporting bodies 
20, 21, which are also circular in cross-section, are provided so 
that when a traction element is operated by means of the hand wheel 
19, an easily sliding orientation of the supporting bodies in the 
abutment is obtained. At the ends of the abutments there is a guide 
22 which is made of a round steel bar. At the respective lateral 
ends of the abutments 17, 18 the guide is embodied in recesses 23 
which narrow and then widen forming a narrow location 24 so that the 
guide can be fitted in the transverse ribs through elastic 
deformation of the abutment since the round iron bar is nipped by 
means of the narrow location. The guide exhibits bent portions 25 at 
the free end of the limbs 26. As can be seen particularly clearly 
from fig. 4, the guide is essentially embodied U-shaped. 

As can be seen from fig. 5 in which the guide is only 
illustrated partially for reasons of clarity, the base 27 of the U 
exhibits limbs 28 which are bent out of the plane of the limbs 26, 
and an offset 29 is provided to fix the guide in the backrest. Now 



) 



6 

for its part the support can be moved along the guide either by 
means of a double Bowden cable or for example by means of a spindle. 
With such a movement of the support along the guide, the location of 
the vertex can be changed in the longitudinal direction of the 
backrest or the seat. 

As can be seen in fig. 6, the wall thickness w decreases in 
steps, namely to half, so that when force is applied an asymmetric 
curve is formed which can be unsupported in the vertex so that the 
vertex can also change position under impact loadings for example. 
The plate is made with three laminates 34, 35, 36 of different 
lengths so as to obtain the step-shaped design. The materials used 
for such a plate can be for example unsaturated polyester resins, 
orthophthalate polyester resins, and glass fibres can be present 
either oriented or as confused fibres. When the material thickness 
changes continuously, a moulding compound with short fibres has 
proved to be useful. The material should be fire resistant to 
incombustible and be inert to other plastics, e.g. foam material. A 
sandwich structure can also be provided. Another possibility of 
providing areas of different deformability in the plate is 
characterised, as illustrated in fig. 4, in that fewer perforations 
32 are disposed for example in the area 30 than in the area 31 so 
that the area 31 is more easily deformable than the area 30. The 
advantage of such perforations is also that these can be produced 
after the production of the s plate so that considerable flexibility 
is assured in the formation of the curve. In production, the plate 
can be cut from a strip in a stamping operation, and at the same 
time the perforations can be produced with different shapes such as 
round, oval, angular, etc. The perforations can also be produced by 
drilling or the like. Perforations also have the advantage that they 
allow circulation, for example of moist air, through the support as 
well and thus prevent perspiration. 

Fig. 7 is a diagrammatic view of a support 5, the support 
being shown at different stages of curvature 5a and 5b. As can 
easily be seen, the left-hand pari of the support is the area which 
offers a greater resistance to elastic deformation than the right- 
hand area so that the maximum curvature moves along the line 33. 

In the case of the support 7 illustrated in fig. 8, the 
middle area 8 exhibits a greater resistance to elastic deformation 
than the two edge areas 9, 10 so that during deformation the middle 
area remains essentially rectilinear, while in contrast the two side 
areas are deformed more, producing a trough of variable width and 
guaranteeing a flat area to accommodate for example the back, e.g. 
in the case of the child seat, as in fig. 3. The support shown with 
a broken line is the support with a particularly narrow trough, 
whereas in contrast the support shown with a solid line forms a 
particularly wide trough. 

Fig. 9 shows a trough analogous to fig. 6 in cross-section. 
In contrast to the plate shewn in fig. 6, this plate is already 
curved as shown in fig. 9, e.g. subjected to traction forces in the 
direction of movement. Through such a curved embodiment, firstly the 
location and partly the shape of the curve can be pre-determined in 
addition to the different level of flexibility. 

Fig. 10 is a force/movement graph showing the respective 



forces for a particular curvature. The curve 1 is for the esabcdiment 
according to fig. 9 in which the plate is pre-curved, whereas' in 
contrast the curve 2 is for a plate which is not pre-curved and is 
embodied according to fig. 6. As can be seen from these two graphs, 
a smaller amount of effort is required for the pre-curved plate, in 
particular in the initial phase, in order to achieve a particular 
curvature. Thus, pre-curved plates allow a smaller amount of effort 
to be employed, which is a great advantage, in particular with 
manual operation, in order to set the desired curvature. If 
operation is by motor, a less powerful and hence smaller motor with 
lower power consumption, can be used. 
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PATENT CLAIMS 

1. Anatomically formable support (4, 5, 7) for reclining and/or 
sitting furniture, e.g. child seats, aircraft seats, motor vehicle 
seats, seat, backrest, divan or the like, with a plate (13) made of 
elastically deformable material, e.g. alloys, glass fibre reinforced 
polyester or the like, which is embodied so that it can be curved by 
moving at least two areas , in particular ends (14, 15), of the plate 
(13) towards one another with an adjustable vertex, e.g. with a 
traction element (12), the plate (13) exhibiting different elastic 
deformability outside the opposing areas (14, 15), in particular 
between these areas, viewed in the direction of movement (a) of 
these, characterised in that the different deformability is achieved 
with varying wall thickness (w) of the plate (13), and the vertex 
may be unsupported. 

2. Anatomically formable support according to claim 1, 
characterised in that the areas (8, 9, 10, 30, 31) of different 
elastic deformability run into one another in steps. 

3. Anatomically formable support according to claim 1 or 2, 
characterised in that the wall thickness decreases from one area to 
the opposing area to approximately two thirds to one third, 
preferably to approximately half. 

4. Anatomically formable support according to one of claims 1 to 

3, characterised in that the different elastic deformability is 
achieved with material weaknesses, in particular perforations (32), 
which are preferably disposed remote from the edge, in the plate 
(13). 

5. Anatomically formable support according to one of claims 1 to 

4, characterised in that the plate (13) can be moved and preferably 
locked along a guide (22), which is provided in particular parallel 
to the direction of movement of the areas movable towards one 
another. 

6. Anatomically formable support according to one of claims 1 to 

5, characterised in that abutments (17, 18) for the application of 
the force, in particular the traction element (12), are formed in 
the areas movable towards one another. 

7. Anatomically formable support according to claim 6, 
characterised in that the abutments (17, 18) are embodied flush with 
the material of the plate (13). 

8. Anatomically formable support according to claim 6 or 7, 
characterised in that at least one, in particular both abutments 
(17, 18), at least in the area of application of the force, is/are 
embodied partially circular in cross-section. 

9. Anatomically formable support according to one of claims 1 to 
8, characterised in that the plate (13) exhibits transverse ribs 
with which the abutments, disposed in particular in the middle 
thereof, are formed. 

10. Anatomically formable support according to claim 9, 
characterised in that at their respective ends the transverse ribs 
exhibit recesses (23) to accommodate the guide (22) of the plate 
(13). 

11. Anatomically formable support according to one of claims 1 to 
10, characterised in that the recesses (23) for the guides are 
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embodied so that they narrow and then widen,, i.e. with a narrow 
location (24). 

12. Anatomically fonnable support according to one of claims 1 to 

11, characterised in that the guide (22) is embodied with round 
bars, in particular round iron bars. 

13. Anatomically formable support according to one of claims 1 to 

12, characterised in that the guide (22) is formed with a U-shaped 
bow, the base (27) of which is bent out of the plane of the limbs 
(26) which may exhibit a central offset (29). 

14. Anatomically formable support according to claim 13, 
characterised in that at their free ends the limbs (26) exhibit bent 
portions (25) which may partially grip around the transverse ribs. f * 

15. Anatomically fonnable support according to one of claims 1 to 

14, characterised in that for movement of the plate (13) along the 
guide (22) and/or for movement of the areas towards one another in 
each case a Bowden cable is used which preferably act's through 
supporting bodies (20, 21) at least partially circular in cross- 
section. 

16. Anatomically formable support according to one of claims 1 to 

15, characterised in that the plate (fig. S) is pre-curved at right- 
angles to the direction of movement (a) in the unladen state. 



